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加入WTO对国内聚氨酯工业的影响

丁建生   李建波

（烟台万华聚氨酯股份有限公司  山东烟台 264002）

1  概述

凡是在分子主链上含有许多重复的—NHCOO—基团的化合物统称为聚氨基甲酸酯（polyurethane）,简称聚氨酯（PU）。它是由二元或多元有机异氰酸酯与有机多元醇化合物互相反应制得的，通过控制分子中“刚性链段”和“柔性链段”之比例，可以获得从液体到固体，从软质到硬质的各种不同性能和类型的PU制品。我国的聚氨酯工业始于20世纪60年代，随着国民经济的发展，目前已进入飞速发展时期。面对入世后的机遇和挑战，我国聚氨酯工业必须认清形势，充分发挥优势，加快技术进步，提升中国聚氨酯工业的国际竞争力。

2  原料生产情况

2.1  异氰酸酯

异氰酸酯是生产聚氨酯的主要原料之一，主要有MDI、TDI、HDI、NDI、IPDI、HMDI等，其中以MDI和TDI最为常用。目前我国主要异氰酸酯的生产厂家及国内需求见表1。

表1  我国主要异氰酸酯的生产厂家及国内需求

	产品名称
	生产厂家
	生产能力
	国内需求
	缺口

	MDI
	烟台万华聚氨酯股份有限公司
	8万吨/年
	26万吨/年
	18万吨

	TDI
	沧州大化TDI股份有限公司
	2万吨/年
	20万吨/年
	16万吨

	
	甘肃银光化学有限公司
	2万吨/年
	
	


全球MDI和TDI的生产情况分别见表2和表3。

表2  世界大异氰酸酯生产商的MDI生产能力 (万吨/年)
	厂商
	总生产能力
	占百分比(%)
	厂商
	总生产能力
	占百分比(%)

	Bayer
	76.6
	26
	日本三井化学
	11.0
	4

	Huntsman
	67.0
	23
	烟台万华
	8.0
	2.9

	BASF
	68.0
	23
	波兰(三井)
	5.0
	1.8

	Dow 
	41.0
	14
	
	
	

	日本聚氨酯(NPU)
	17.0
	5
	合计
	293.6
	100%


表3  世界大异氰酸酯生产商的TDI生产能力 (万吨/年)

	厂商
	总生产能力
	占百分比(%)
	厂商
	总生产能力
	占百分比(%)

	Bayer
	39
	23.3
	Shell
	3
	1.8

	Dow
	34
	20.3
	南亚 
	3
	1.8

	BASF
	23
	13.7
	Kyodo
	2.7
	1.6

	Mitsui 
	17.5
	10.4
	NPU 
	2.3
	1.4

	Rhodia / Lyondell
	11.5
	6.9
	Zachem
	2
	1.2

	Lyondell (Olin)
	11
	6.6
	Rio Tercero
	2
	1.2

	Korea Fine Chem
	6
	3.6
	沧州大化
	2
	1.2

	Huntsman
	3.6
	2.1
	甘肃银光
	2
	1.2

	Oriental
	3
	1.8
	合计
	167.6
	100%


由表1～表3可以看出，我国异氰酸酯生产的规模过小，还不足以满足国内需求，目前更谈不上参与国际竞争，而面对中国这一巨大市场，国外公司纷纷抢滩中国市场，甚至对中国市场进行倾销。目前国内的异氰酸酯企业已经举起反倾销利器，利用WTO原则，保护国内产业的合法权益，但更重要的是，国内异氰酸酯企业要加快自身技术更新，扩大生产规模，降低成本，提高自身竞争力。

目前异氰酸酯的进口关税是6.5%，与其它WTO成员国相当。由于异氰酸酯的生产主要被一些跨国公司垄断，而在欧美、日本等市场，异氰酸酯的价格很高，因此从上述地区进入中国的异氰酸酯产品都有倾销嫌疑，反倾销则是WTO成员中保护本国产业利益的有效手段。这些跨国化工为了规避反倾销的风险，已开始在国内建厂。目前已获批准的有上海的BASF和Huntsman的16万吨MDI和13万吨项目、Bayer的23万吨MDI项目；国内有烟台万华的16万吨MDI项目、沧州大化的5万吨TDI、锦化的5万吨TDI项目。因此可以看出，目前异氰酸酯的竞争今后会比较激烈。但同时也给中国聚氨酯的发展提供了充足的原料。

2.2  聚醚多元醇

目前国内聚醚厂家大小并存，技术水平参差不齐，质量差距明显，主要生产厂家见表4。

表4  国内聚醚大型聚醚厂家的生产能力 (万吨/年)

	生产厂商
	生产能力
	生产厂商
	生产能力

	天津三石化
	6
	山东东大
	9

	上海高桥石化三厂
	12
	浙江太平洋
	4

	金陵石化二厂
	3.5
	其它
	3

	锦西化工
	11
	合计
	48.5


目前国内聚醚的年需求为50万吨左右，在大型通用聚醚中，国产聚醚基本可以满足需求，但在一些高性能特种聚醚领域，国内生产企业与国外公司产品差距明显，仍然要依靠进口解决。全球大型聚醚生产商的生产能力见表5。

表5  全球主要多元醇生产商生产能力 (万吨/年)
	生产厂商
	能力
	生产厂商
	能力

	Bayer/ Lyondell
	121
	Shell
	20

	旭化成
	14
	西班牙
	15

	Dow(ENNI)
	132
	其它
	110

	BASF
	43
	
	

	Huntsman
	14
	合计
	468


近年来，国内聚醚厂不断扩建改造，生产能力上升很快，技术水平也有很大提高，但面对中国这一巨大市场，国际大的聚氨酯原料生产商也纷纷在中国建厂，未来三年后，国内的聚醚将供大于求，竞争格局将会有很大的改变。目前聚醚的关税是9.5%，但入世后最终将降到6.5%。

另外，国内的聚氨酯原料一体化生产和供货基本是空白，这也降低了国内原料供应商的竞争能力。

3  对聚氨酯加工行业的影响

我国从事PU制品生产、科研开发、经营的单位己达2000家以上，有一定生产规模的也有几百家。我国PU制品总量从1991年的15万t增加到2001年的122万t以上，年均增长率达20％，其中PU泡沫的年平均增长率为30％，大大高于世界7％和亚洲10％的增长速率，成为我国化工领域中发展最快的行业之一。我国PU行业增长率曾高达25％，今后几年也将维持相当的增长速率。
尽管我国PU工业已有相当规模，但与发达国家相比仍有很大差距，主要是产量有限，应用普及程度也不高，技术水平仍较低，特别是人均消费量差距更大。

4  对聚氨酯技术的影响

我国的聚氨酯加工技术与国际相比，差距明显，特别是在高端领域。入世后，如何迅速引进国外聚氨酯加工技术，提高应用技术水平是聚氨酯行业面临的重要课题。目前已经有很多国外公司在中国设立了聚氨酯加工企业，他们由于受成本制约，其竞争力还没有得到完全体现，但随着原料的国产化和规模的发展，其技术领先的优势逐渐会显露。国内的聚氨酯加工企业也将面临更大的挑战。

5  国内聚氨酯行业今后的工作重点

(1) 加快技术进步和扩建改造的步伐，加强管理，降低成本，实现规模经济。

入世后，由于关税壁垒的逐步取消，国外的产品将大量涌入国内，国外公司由于技术先进、劳动效率高、生产能力大，其产品成本较国内低，因此短期内，在无法大幅度地降低技术成本的前提下，必须加强基础管理，降低生产成本。同时，国内企业必须加快自身的技术改造步伐，缩短技术差距，提高自身竞争力，今后国内企业在这方面的工作任重而道远。

(2) 积极开拓市场，进一步提高市场占有率。由于国内聚氨酯技术的相对缺乏，客户往往需要大量的应用技术支持，这就决定了国外产品的市场准入难度较国内稍大，因此，国内行业今后要加强市场开拓，提高服务质量，抢占国内市场。

(3) 提高产品质量。目前，国内聚氨酯行业产品质量已有很大提高，但较国外先进产品仍有一定差距。今后，国内产品要继续加大技术投入，提高产品质量，赶超国际先进水平。

(4) 加大国际市场的开拓力度。入世后，将给企业提供更多的国际贸易机会。目前，世贸组织共有成员135个，其中29个是发达国家。入世后，中国作为世贸组织的一员，同其它135个成员国一样，在成员中享受无条件的、多边的永久和稳定的最惠国待遇及国民待遇。同时，作为发展中国家，我国对大多数发达国家出口的工业品及半制成品将享受普惠制待遇。这无疑增加了行业的国际贸易机会，增加了产品在国际市场的竞争力。因此，聚氨酯行业应抓住机遇，开拓海外市场，提高获力能力，降低国内经营风险。

(5) 加强环保和安全管理，与国际接轨。目前国内的聚氨酯生产在安全和环保方面与国外差距明显，特别在聚氨酯泡沫、涂料生产过程中，诸如发泡剂、游离TDI含量、聚氨酯泡沫回收等方面，我们与国际先进水平相差甚远，因此，今后要在这些方面加大改进力度，保证行业的持续、稳定、健康发展。

(6) 加强对WTO知识的学习，学会利用WTO的规则合理保护行业利益。目前，我国已经立案异氰酸酯反倾销申诉，今后可能还会发生国外公司为抢占国内市场进行倾销的现象，同时国内的聚氨酯加工行业也可能会遇到被国外申诉倾销的可能。这些都需要国内企业掌握WTO的基本原则，并合理利用，以保护行业的合法利益。

由于世界贸易组织有关信息和知识的缺乏，以上只是一些粗浅认识，还有待于今后深入细致的分析和探讨。
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